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Problemstellungen SN und CZ

* Ingenieure und Facharbeitende in Deutschland und
Tschechien mussen Fertigungsprozesse auf
unterschiedlichen Ebenen planen und umsetzen

 Lernende beider Landern haben zuweilen nur wenig
Moglichkeiten, Erfahrungen an realen Maschinen zu
machen

 Produktionsmaschinen werden fur
erfahrungsforderliche Arbeits- und Lernprozesse
aufgrund der Gefahr von Stillstands- und
Reparaturkosten oft nicht freigegeben

« Schulberufssystem der Tschechischen Republik
~verscharft" die Lage fehlender Praxis

« Auf beiden Seiten fehlende praktische
Kompetenzen ohnehin knapper Fachkrafte

Insgesamt negative Auswirkungen in den Unternehmen der Regionen beider
Lander bisher - zumal bei der Schlisselrolle der dortigen metallverarbeitender
Industrie
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Projekt POKROK.digital

Idee: Entwicklung einer Lernplattform mit integriertem Inventar an Lern-
und Arbeitsaufgaben

L,Praxisorientierte Kompetenzentwicklung Produktionstechnik in den
Regionen durch Kooperation.digital®

Projektpartner:

Technische Universitat Dresden Technische Universitat Liberec

Technische Universitat Bergakademie | Jan-Evangelista-Purkyné-
Freiberg Universitat Usti nad Labem

Berufliches Schulzentrum fur Technik | Fachmittelschule Liberec
und Wirtschaft Pirna

Laufzeit: 01.01.2017 - 31.12.2019

Ein Projekt im Kooperationsprogramm zur FOrderung der grenzubergreifenden
Zusammenarbeit 2014 - 2020 zwischen dem Freistaat Sachsen und der Tschechischen
Republik
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Projekt - Zielgruppen

Wer arbeitet mit Lernplattform und Aufgabeninventar?

Auszubildende Weiterzubildende

Zerspanungsmechaniker Maschinenbau, Umschdler
Industriemechaniker Wirtschaftsingenieurwesen
Werkzeugmechaniker

Ab 3. Ausbildungsjahr Ab 5. Semester -

Beruflichen Schulen, Universitaten, Berufliche Schulen,
Bildungstrager Hochschulen, Bildungstrager

Berufsakademien

und naturlich...

- Hochschullehrer, Berufspadagogen, Dozenten, Ubungsleiter etc.
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Berufsbildungssystem Tschechische Republik

* Berufsbildung mit 15 Jahren
nach 9 Jahren Pflichtschule

* Durchschnittsalter der
Lernenden: 15-18/19 Jahre

« Kein ,Duales System" >
Schulberufssystem mit
Praxisanteilen

* Im Projektfokus: Technische
Schulen und Berufsbildende
Schulen des Sek.-Bereichs

Abb.: Cedefop (2008): Blickpunkt Berufsbildung. Tschechische Republik, Thessaloniki
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Berufsbildungssystem Tschechische Republik

Berufsbildende Schule Technische Schule

Alternativ- ,Berufsmittelschule™; ,Fachmittelschule" oder
bezeichnung tsch. stfedni odborna ucilisté - SOU | ,Berufsoberschule™; tsch. stfedni
odborna skola - SOS

Dauer zwei-/ dreijdhrige Bildungsgénge * vierjahrige Ausbildungsgange *

Abschluss sLehrbrief* - Vyuclni List Hochschulzugangsberechtigung -
Maturita

Kennzeichen Handwerkliche Tatigkeiten technische, Tatigkeiten auf mittlerer

der Ebene in Maschinenbau, Elektrotechnik

Tatigkeiten und luK-Technologien und/oder

Vorbereitung auf hoheres Studium

Praxis Ca. 50% Praxisunterricht Praxisanteile in schuleigenen
Werkstatten sowie Unternehmen

* inklusive einiger - hier nicht aufgefuhrter - Sonderformen
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Empirische Studien - Ubersicht

Curriculumanalysen

Defizitanalysen

Arbeitsprozessstudien

Modulbeschreibungen der
Universitaten beider
Lander

Interviews mit Dozenten
beider Lander

T

Lehrplane sachsischer
und tschechischer
Beruflicher Schulen

,Interviews mit Lehrenden
an BBS beider Lander

N

Unternehmen in Sachsen
und Tschechien

Defizitanalysen - Erste Ergebnisse

Besonders zu Ausbildungsbeginn: kein Vorverstandnis/ -wissen bezuglich der
Herstellung(-sprozesse) von Produkten generell

Unterschiedlich stark ausgepragte Erfahrungen/ Begegnungen Lernender mit
Fertigungsverfahren & -systemen (D: Geschéaftsfelder und entsprechender
Maschinenpark; CZ: Qualitat der Einblicke in Praxisphasen der Betriebe)

Festlegen falscher Reihenfolgen im Arbeitsplan (z.B. Gewindeschneiden vor
Kernlochbohren) = kein ,Schusselfehler™ - einfach nicht verstanden

Resultate: Frustration bei den Lernenden und u.a. h6here Zeitbedarfe bei den

Lehrende
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Empirische Studien - Arbeitsprozessstudien

Geschaftsprozess = Bsp. Unternehmen (Werkzeugbau)

3D-Datensatz Konstruktion Abteilung Abteilung Abteilung
Werkstiick — * Analyse —p Arbeits- —» ] Fertigung Fertigung —> Q
vom Kunden * Grobentw. vorbereitung * CNC-Frasen ] « Montieren S
3 Werkzeug und Drehen
mmmm u. Angebot I [
Draht- &
Komplette CAM- Senkerodie-
» Konstruktion Programm. ren
d. Werkzeugs A
« Auftrage: 80% Automotive, 20% Medizin- & 5
Industrietechnik Warmebe-
. . handlung
* 9 Personen AY, inkl. Programmierung (extern)

« 46 Personen Fertigung - 11 Auftrage
gleichzeitig in Bearbeitung

* Fertigungsplanung und -steuerung:
« Komplex. Einzelteile - vorwiegend AV
«  Weniger komplex. Einzelteile -
Facharbeiter
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Empirische Studien - Arbeitsprozessstudien

Geometrisch herausfordernde Anspruchsvolle Werkzeuge und
Arbeitsgegenstande (Mef3-) Instrumente

Komplexe Maschinen: Informationstechnologie fest in
Mehrachsige CNC - Systeme berufliche Facharbeit integriert
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+ Informieren
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Bereitstellen Unter-
lagen & Halbzeuge

Anmelden PPS-

System

Maschine rusten +
Kontrolle
Halbzeuge

Empirische Studien - Arbeitsprozessstudien

Programmieren 2
Abzeilen

1

=

Programmieren 1
Grundkontur,
Bearbeiten +
Uberwachen

-

Uberpriufen von
Rohteilmal3en +
Werkzeugwechsler

!

Simulieren - Bearbeiten -

Uberwachen - Priifen

Programmieren 3
Bohren & Senken,
Bereitstellen Werk-

zeug
I

Programmieren 4
Gewinde, Nullpunkt
verschieben,

'

Vermessen des

T

Werkzeugnach-
schub sicherstellen

mmp .. Ortswechsel - Mehrmaschinen-Bedienung
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Kennzeichen der Lernplattform

* Lern- und Arbeitsaufgaben

« Umfangreiches Medienangebot
« Wachsender

[ padagogisch- Schwierigkeitsgrad

Drei Bereiche

didaktisch

technisch- ﬁ iInformations-
technologisch technisch

* Fertigungsprozessplanung * webbasiert und Datenbank

» Arbeitsgangplanung unterstutzt

» Fertigungs- bzw.  einheitliche Benutzeroberflache
Werkstattsteuerung und -verwaltung

* Anpassung an Zielgruppen
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Kennzeichen der Lernplattform

Einfihrung / Motivation / Orientierung

Entdecken der Lernplattform

Nachvollziehen der Lésungsstrategien bzgl. Fertigungsaufgaben

Stufe 1

Verstandnis der Lésungswege und —methoden

T = 2T = [ =

(Ein-) Uben der Strategien/ Methoden

Bearbeiten von Fertigungsaufgaben - begrenzte Lésungsmengen

Stufe 2

Lernende missen Entscheidungen treffen — Rickmeldung & Support vom System

F.-Aufgabe -» Arbeitsgange - Shopfloor

Anwenden und Ubertragen von Lésungsstrategien

Bearbeiten von Fertigungsaufgaben - unbegrenzte Losungsmengen

Lernende mussen Entscheidungen treffen

L4 b4 4 L[4 L[4 b4 L[4 L[4
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Kennzeichen der Lernplattform
Erste Entwaurfe
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Herzlichen Dank fur Ihre freundliche
Aufmerksamkeit!

Dipl.-Berufspadagoge Dirk Wohlrabe

Technische Universitat Dresden

Fakultat Erziehungswissenschaften

Institut fur Berufspddagogik und Berufliche Didaktiken
Professur fur Metall- und Maschinentechnik/ Berufliche Didaktik
01062 Dresden

Tel.: 0351/463-35766

Mail: dirk.wohlrabe@tu-dresden.de



